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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
ขอบเขตสาขาวิชา 

 

 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ จัดอยูในสาขาวิชาชีพ  (Occupational) การเช่ือมอุตสาหกรรม ระดับคุณวุฒิวิชาชีพ 
ระดับ 2-3 โดยมีขอบเขตสาขาวิชา  (Areas of activity and working conditions)  คือ ปฏิบัติการดานความปลอดภัย 
ชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในงานเช่ือม การเช่ือมวัสดุเหล็กกลา วัสดุเหล็กกลาไรสนิม ปฏิบัติงานเชื่อมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอตัวที รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ ตรวจสอบคุณภาพการเช่ือม
อารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอตัวที รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ ปฏิบัติงานเช่ือมอารก
ทังสเตนแกสคลุม (GTAW) รอยตอตัวที รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ ตรวจสอบคุณภาพการเช่ือมอารก
ทังสเตนแกสคลุม (GTAW) ปฏิบัติงานเชื่อมฟลักซคอร (FCAW) รอยตอตัวที รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ 
ตรวจสอบคุณภาพการเชื่อมฟลักซคอร (FCAW) ปฏิบัติงานเชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) รอยตอตัวที 
รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ ตรวจสอบคุณภาพการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) ดวยกระบวนการ
เชื่อมแบบ Mag and Flux Core 

 

 ผูสําเร็จการศึกษาตามหลักหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพ 
อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ สามารถประกอบอาชีพในตําแหนงงานที่เก่ียวของกับสาขาวิชาชีพ 
(Career) ดังน้ี ชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ชางเช่ือมทิก ชางเชื่อมแม็ก 
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มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 

ผลลัพธการเรียนรูของผูสําเร็จการศึกษาระดับคุณวุฒิการศึกษาประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ ประกอบดวย 

 

1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 
 1.1 ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงคและคุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
ไดแก ความเสียสละ ความซ่ือสัตยสุจริต ความกตัญูกตเวที ความอดกล้ัน การละเวนส่ิงเสพติด และการพนัน 
การมีจิตสํานึกและเจตคติท่ีดีตอวิชาชีพ และสังคม ภูมิใจ และรักษาเอกลักษณของชาติไทย เคารพกฎหมาย 
เคารพสิทธิของผู อ่ืน ประพฤติปฏิบัติตามบทบาทหนา ท่ีของตนเองตามระบอบประชาธิปไตยอันมี
พระมหากษัตริยทรงเปนประมุข มีจิตสาธารณะ และจิตสานึกรักษส่ิงแวดลอม ความมีวินัย ความรับผิดชอบ 
ความรัก ความสามัคคี มีมนุษยสัมพันธ ความเช่ือม่ันในตนเอง สนใจใฝรู มีความคิดริเร่ิมสรางสรรค ขยัน 
ประหยัด อดทน พ่ึงตนเอง ตอตานความรุนแรงและการทุจริต ปฏิบัติตนและปฏิบัติงานโดยคํานึงถึง 
หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย การอนุรักษพลังงานและส่ิงแวดลอม 
 1.2 ลักษณะบุคคลในสาขาวิชา ไดแก สุขภาพรางกายแข็งแรงไมเปนอุปสรรคตอการปฏิบัติงาน  
ไมบกพรองทางการมองเห็น เปนผูปฏิบัติงานเช่ือมที่ใชทักษะข้ันพ้ืนฐาน สามารถปฏิบัติงานท่ีกําหนดวิธีการไวแลว
ไดอยางถูกตอง ภายใตคําแนะนํา การตรวจสอบความสามารถในการสังเกตและถี่ถวนทุกรายละเอียดเล็ก ๆ 
ในขณะทํางาน มีความรู และความเขาใจเก่ียวกับหลักการตาง ๆ ของเทคนิคการตรวจสอบโดยไมทําลาย และ
การควบคุมดูแลการปฏิบัติงานโดยหัวหนางาน ผูปฏิบัติงานเชื่อมท่ีตองใชความชํานาญ สามารถแกปญหา 
ทางเทคนิคควบคูกับการใชคูมือและขอมูลที่เก่ียวของ ควบคุมการปฏิบัติงานและคุณภาพงานในขอบเขต 
ท่ีกําหนด ทํางานภายใตการแนะนําของผูบังคับบัญชา ตองมีความมุงม่ันในการทํางาน อดทนตอความรอน
สามารถเรียนรูและพัฒนาดวยตนเอง โดยตองมีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงานและมีวินัย พัฒนาตนเอง  
มีความสามารถในการสื่อสาร ทํางานเปนทีมรวมกับผูอ่ืนได และตองมีจริยธรรมในการประกอบอาชีพ มีภาวะ
ผูนําในการปฏิบัติงานรวมกับผูอ่ืน เคารพสิทธิของผูอ่ืน และยอมรับความสามารถของผูรวมงาน ประพฤติ และ
ปฏิบัติตนตามหลักกฎหมาย ระเบียบ ขอบังคับ ตรงตอเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบตอตนเองและสังคม 
โดยยึดหลักคุณธรรม จริยธรรม ท่ีมุงเนนการรักษาเอกลักษณ วัฒนธรรม ประเพณีอันดีงาม ปฏิบัติงาน 
ตามจรรยาบรรณวิชาชีพโดยคํานึงถึงหลักความปลอดภัย และมาตรฐานวิชาชีพ 
 

2. ดานสมรรถนะแกนกลาง 
 2.1 ดานความรู  
  2.1.1 หลักการใชภาษา และเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการสื่อสาร 
  2.1.2 หลักการใชเหตุผล การคิดวิเคราะห การแกปญหา และการจัดการ  
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  2.1.3 หลักการดํารงตน การปรับตัว อยูรวมกับผูอ่ืนในสังคม และการดําเนินชีวิตในสังคมสมัยใหม
 2.2 ดานทักษะ  
  2.2.1 ทักษะการส่ือสาร และการเรียนรูโดยใชภาษา และเทคโนโลยีสารสนเทศ 
  2.2.2 ทักษะการคิดวิเคราะห การแกปญหา และการจัดการ โดยใชหลักการ และกระบวนการ 
ทางวิทยาศาสตร และคณิตศาสตร  
  2.2.3 ทักษะทางสังคม และการดํารงชีวิตตามหลักศาสนา วัฒนธรรม และความเปนพลเมือง และ
หลักการพัฒนาบุคลิกภาพ และสุขอนามัย 
 2.3 ดานความสามารถในการประยุกตใช และความรับผิดชอบ 

2.3.1 สื่อสารโดยใชภาษาไทย ภาษาตางประเทศ และเทคโนโลยีสารสนเทศในชีวิต ประจําวัน และใน
งานอาชีพ 

2.3.2 แกไขปญหา และพัฒนางานอาชีพโดยใชหลักการ และกระบวนการทางวิทยาศาสตร และ
คณิตศาสตร 

2.3.3 พัฒนาบุคลิกภาพ สุขอนามัย และคุณลักษณะเหมาะสมกับการปฏิบัติงานอาชีพ และการอยู
รวมกับผูอ่ืน ปฏิบัติตนตามหลักศาสนา วัฒนธรรม คานิยม คุณธรรม จริยธรรมทางสังคม และสิทธิหนาท่ี
พลเมือง 

 

3. ดานสมรรถนะวิชาชีพ 
 3.1 ดานสมรรถนะวิชาชีพพ้ืนฐาน 
 3.1.1 ดานความรู  
 3.1.1.1 หลักการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
 3.1.1.2 หลักการจัดการงานอาชีพ 
 3.1.1.3 หลักการท่ัวไปของงานอาชีพพ้ืนฐาน และการวิเคราะหเบ้ืองตน 
 3.1.1.4 หลักการเลือกใชเคร่ืองมือ วัสดุอุปกรณในงานอาชีพ 
 3.1.1.5 หลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัยเพ่ือประยุกตสูอาชีพ 
 3.1.1.6 หลักการเปนผูประกอบการ และการเงินสวนบุคคล 
 3.1.1.7 หลักการกฎหมายในงานอาชีพ 
 3.1.2 ดานทักษะ 
 3.1.2.1 ทักษะการใชคอมพิวเตอร และเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิต  
 3.1.2.2 ทักษะดานสุขภาวะ และความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 3.1.3 ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ 
 3.1.3.1 เลือก ใชและบํารุงรักษาเคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณในงานอาชีพตามหลักการ และ
กระบวนการ โดยคํานึงถึงความประหยัดและความปลอดภัย 
 3.1.3.2  ผลิต พัฒนา และสนับสนุนงานอาชีพโดยประยุกตใชเทคโนโลยีคอมพิวเตอร  และ
สารสนเทศ 
 3.3.3.3 อานแบบ เขียนแบบเทคนิค และเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม  
  3.1.3.4 ประกอบทดสอบวงจร และอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสเบ้ืองตน 
  3.1.3.5 เชื่อมโลหะ และประกอบข้ึนรูปผลิตภัณฑโลหะแผนเบื้องตน 
 3.1.3.6 ปรับแปรรูป และข้ึนรูปงานดวยเคร่ืองมือกล 
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  3.1.3.7 ปฏิบัติงานพ้ืนฐานอาชีพดานชางเชื่อมโลหะตามหลักการ และกระบวนการ  
 3.2 ดานสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 

3.2.1 ดานความรู  
 3.2.1.1 หลักการทั่วไปของงานอาชีพเฉพาะ และการวิเคราะหเบ้ืองตน 
 3.2.1.2 หลักการตัดสินใจ วางแผนและแกไขปญหา 
 3.2.1.3 หลักการเลือกใชเคร่ืองมือ วัสดุอุปกรณในงานอาชีพ 
 3.2.1.4 หลักการเก่ียวกับวัสดุชางเช่ือม และโลหะวิทยาเบ้ืองตน 
 3.2.1.5 หลักการอานแบบ เขียนแบบเทคนิค และเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม 
 3.2.1.6 หลักการประมาณราคางานผลิตภัณฑโลหะ 
 3.2.2 ดานทักษะ 
 3.2.2.1 ทักษะการเลือก และประยุกตใชวิธีการ เคร่ืองมือและวัสดุข้ันพ้ืนฐานในการปฏิบัติงาน 
  3.2.2.2 ทักษะการปฏิบัติงานพ้ืนฐานอาชีพ และงานเฉพาะตามแบบแผนท่ีกําหนด 
  3.2.2.3 ทักษะการคิด วิเคราะห และแกปญหาในการปฏิบัติงาน 
  3.2.2.4 ทักษะการใชคอมพิวเตอร และเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิต 
  3.2.2.5 ทักษะดานสุขภาวะ และความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 3.2.2.6 ทักษะการเลือก ใช และบํารุงรักษาเคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณในงานอาชีพตามหลักการ
และกระบวนการ โดยคํานึงถึงความประหยัดและความปลอดภัย 
 3.2.2.7 ทักษะการประยุกตใชเทคโนโลยีคอมพิวเตอร  และสารสนเทศ เพ่ือพัฒนาและ
สนับสนุนงานอาชีพ 
  3.2.2.8 ทักษะการปฏิบัติงานอาชีพเฉพาะงานอาชีพตามหลักการ และกระบวนการ 
 3.2.2.9 ทักษะการประยุกต ใชความรู  ทักษะทางวิชา ชีพ เทคโนโลยี สารสนเทศและ 
การสื่อสารในการแกปญหา และการปฏิบัติงานอาชีพ 
  3.2.2.10 ทักษะการอานแบบ เขียนแบบเทคนิค และเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม 
  3.2.2.11 ทักษะการประกอบทดสอบวงจร และอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
  3.2.2.12 ทักษะการเช่ือมโลหะ และประกอบขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนเบื้องตน 
  3.2.2.13 ทักษะการปรับแปรรูป และขึ้นรูปงานดวยเคร่ืองมือกล 
  3.2.2.14 ทักษะการออกแบบผลิตงานผลิตภัณฑโลหะ 
  3.2.2.15 ทักษะการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะ และอะลูมิเนียม 

 3.2.2.16 ทักษะการประมาณราคางานผลิตภัณฑโลหะ 
 3.2.2.17 ทักษะการเช่ือมอารกลวดเชื่อมหุมฟลักซแผนเหล็ก และทอเหล็กกลาคารบอน 
 3.2.2.18 ทักษะการเดินทอภายในอาคารและงานทอสงความเย็น 
 3.2.2.19 ทักษะการชุบเคลือบผิวโลหะ งานสี และงานพลาสติก 
 3.2.2.20 ทักษะการวัสดุชางเช่ือม และโลหะวิทยาเบื้องตน 
 3.2.2.21 ทักษะการออกแบบ เขียนแบบประมาณราคางานโครงสราง 
 3.2.2.22 ทักษะการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะโครงสราง 
 3.2.2.23 ทักษะการเช่ือมแกสแผนเหล็กกลาคารบอน 
 3.2.2.24 ทักษะการแลนประสานแผนเหล็กและทอเหล็กกลาคารบอนและโลหะผสม 
 3.2.2.25 ทักษะการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุมแผนเหล็กและทอเหล็กกลาคารบอน 
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 3.2.2.26 ทักษะการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม แผนเหล็กและทอเหล็กกลาคารบอน 
 3.2.2.27 ทักษะการเช่ือมซอมบํารุง 
 3.2.2.28 ทักษะการเช่ือมแกสแผนเหล็กกลา 
 3.2.2.29 ทักษะการแลนประสานแผนและทอเหล็กและโลหะผสม 
 3.2.2.30 ทักษะการเขียนแบบแผนคลี่งานโลหะแผน 
 3.2.2.31 ทักษะการทดสอบแบบไมทําลาย 
 3.2.2.32 ทักษะการทดสอบแบบทําลาย  

 3.2.3 ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ 
3.2.3.1 วางแผน ดําเนินงานชางเช่ือมโลหะตามหลักการ และกระบวนการ โดยคํานึงถึงการ

บริหารงานคุณภาพ การอนุรักษพลังงาน ทรัพยากร และสิ่งแวดลอม หลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
และกฎหมายที่เก่ียวของ  

3.2.3.2 เช่ือมประกอบช้ินสวนในงานชางเชื่อมโลหะโดยใชสมรรถนะงานพ้ืนฐาน ตามหลักการ
และกระบวนการ 

3.2.3.3 วางแผน ตัดสินใจ และแกไขปญหาในงานอาชีพ ชางเชื่อมโลหะ ท่ีไมอยูภายใต 
การควบคุมในบางเร่ือง 

 3.2.3.4 แกปญหา และการปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะโดยประยุกตใชความรู ทักษะ ทางวิชาชีพ 
เทคโนโลยี สารสนเทศ และการส่ือสาร 

 3.2.3.5 ใหคําแนะนําพ้ืนฐานที่ตองใชการตัดสินใจ และการปฏิบัติงานแกผูรวมงาน 
 
 ผลลัพธการเรียนรูรายป ของผู เรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชา 
อุตสาหกรรม กลุมอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ชางเช่ือมโลหะ  ประกอบดวย 
 
ช้ันปท่ี 1 
 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล  

 แสดงออกถึงความใฝรู ใฝเรียน มีวินัย มีความอดทนตอการฝกทักษะ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ี 
ท่ีไดรับมอบหมาย ซ่ือสัตยสุจริต มีจิตสาธารณะตอสังคม จัดการปญหาเบื้องตนทางคุณธรรม จริยธรรม 
 2. ดานความรู 
  มีองคความรูในการสื่อสาร และระบบสารสนเทศ ในการปฏิบัติงานอาชีพ พ้ืนฐานตามขอเท็จจริง 
ของลักษณะงานอาชีพในสาขาวิชาท่ีเรียนรู เขาใจหลักการและทฤษฎีในองคความรู ที่ เก่ียวของสําหรับ
หลักสูตรวิชา ชีพท่ีเนนการปฏิบัติ  ซ่ึงตองตระหนักในธรรมเนียมปฏิบัติ กฎระเบียบ และขอบัง คับ 
ท่ีเปล่ียนแปลงตามสถานการณในปจจุบัน 
 3. ดานทักษะ  
  สามารถทําความเขาใจ ทักษะในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอน และมาตรฐานท่ีกําหนด รวมทั้ง
ทักษะการคิด ทักษะชีวิต ทักษะการสื่อสาร อยางสรางสรรค และสามารถประเมินขอมูลแนวคิด และหลักฐาน
ใหมๆ จาก แหลงขอมูลท่ีหลากหลาย และใชขอมูลท่ีไดในการแกไขปญหางานอ่ืนๆ ดวยตนเอง สามารถศึกษา
ปญหาท่ีคอนขางซับซอน และเสนอแนะแนวทางในการแกไขไดอยางสรางสรรค โดยคํานึงถึ งความรูทาง 
ภาคทฤษฎี ประสบการณทางภาคปฏิบัติ และผลกระทบจากการตัดสินใจ โดยใชทักษะ และความเขาใจเน้ือหา
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สาระทางวิชาการ และวิชาชีพสําหรับหลักสูตรวิชาชีพ ซ่ึงสามารถใชวิธีการปฏิบัติงานประจํา และหาแนวทาง
ใหมๆในการแกไขปญหาไดอยางเหมาะสม 
 4. ดานความสามารถในการประยุกตใช และความรับผิดชอบ  
  มีสวนชวยและเอ้ือตอการแกปญหาในกลุมโดยใชความสามารถ ในการปฏิบัติงาน ตามหลักการ
และมาตรฐานอาชีพท่ีกําหนด ซ่ึงใชในการปฏิบัติงาน ดูแล และตัดสินใจ แกไขปญหา เบื้องตน ไดอยางเหมาะสม 
และสรางสรรค ไมวาจะเปนผูนําหรือสมาชิกของกลุม สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะผูนําในสถานการณท่ีไมชัดเจน
และตองใชนวัตกรรมใหมๆ ในการแกปญหา มีความคิดริเร่ิมในการวิเคราะหปญหาไดอยางเหมาะสม 
บนพ้ืนฐานของตนเองและของกลุม รับผิดชอบในการเรียนรูอยางตอเน่ือง รวมท้ังพัฒนาตนเองและอาชีพ 
 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ 
 เชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ(SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1G (PA), 2G 
(PC), 3G (PF) และ 4G(PE) รอยตอตัวที แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F (PA), 2F (PB), 
3F (PF), 4F (PD)  เช่ือมโยงกับมาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวิชาชีพ อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ 
ระดับ 2 
 
ช้ันปท่ี 2 
 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 

 จัดการปญหาท่ีเกิดขึ้นทางคุณธรรม จริยธรรม และวิชาชีพ โดยใชหลักการพิจารณาอยางรอบคอบ 
ทางดานคานิยม ความรูสึกของ ผู อ่ืน คานิยมพ้ืนฐาน และจรรยาบรรณวิชาชีพ แสดงออกซ่ึงพฤติกรรม 
ทางดานคุณธรรม และจริยธรรม อาทิ มีวินัย มีความรับผิดชอบ ซ่ือสัตยสุจริต เสียสละ เปนแบบอยางท่ีดีเขาใจ
ผูอ่ืน และเขาใจโลก เปนตน 
 2. ดานความรู 
  นําความรูในการส่ือสาร และระบบสารสนเทศ ในการปฏิบัติงานอาชีพพ้ืนฐานตามขอเท็จจริง (Factual) 
ของลักษณะงานอาชีพ ทําความเขาใจ และนําความรูในหลักการ (Principles) ท่ัวไปของงานอาชีพเฉพาะ 
และการวิ เคราะห เบื้องตน รวมทั้ งมีความรู  ภาษาอังกฤษ และเทคโนโลยีสารสนเทศท่ีสามารถใช 
ในการสื่อสารเบื้องตนได และนําไปใชในสาขาวิชาชีพอยางกวางขวาง และเปนระบบ โดยตระหนัก ถึงหลักการ 
และทฤษฎีในองคความรู ที่เก่ียวของสําหรับหลักสูตรวิชาชีพ มีความเขาใจเก่ียวกับความกาวหนาของความรู
เฉพาะดานในสาขาวิชาชีพ และมีการตอยอดองคความรูในสวนของหลักสูตร วิชาชีพท่ีเนนการปฏิบัติงาน 
เปนหลัก 
 3. ดานทักษะ  
  สามารถทําความเขาใจ ทักษะในการเลือก และประยุกตใช วิธีการ เคร่ืองมือ และวัสดุขั้นพ้ืนฐาน 
รวมท้ังการส่ือสาร ในดานเทคโนโลยี สารสนเทศ และทักษะในดาน ความปลอดภัย ท่ีเก่ียวของอยางสรางสรรค 
และสามารถประเมินขอมูลแนวคิด และหลักฐานใหมๆ จาก แหลงขอมูลท่ีหลากหลาย และใชขอมูลท่ีไดในการ
แกไขปญหางานอ่ืนๆ ดวยตนเอง สามารถศึกษาปญหาที่คอนขางซับซอน และเสนอแนะแนวทางในการแกไขได
อยางสรางสรรค โดยคํานึงถึงความรูทาง ภาคทฤษฎี ประสบการณทางภาคปฏิบัติ และผลกระทบจากการตัดสินใจ โดย
ใชทักษะและความเขาใจเน้ือหาสาระทางวิชาการและวิชาชีพสําหรับหลักสูตรวิชาชีพ ซ่ึงสามารถใช วิธีการ
ปฏิบัติงานประจํา และหาแนวทางใหมๆในการแกไขปญหาไดอยางเหมาะสม  
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 4. ดานความสามารถในการประยุกตใช และความรับผิดชอบ  
  ความสามารถ ในการปฏิบัติงาน ตามแบบแผน และสามารถปรับตัว เก่ียวกับการเปลี่ยนแปลง 
ท่ีไมซับซอน นําความสามารถไปปรับใชโดยการใหคําแนะนํา พ้ืนฐานท่ีตองใช ในการตัดสินใจ และการวางแผน 
เพ่ือการแกไขปญหา โดยไมอยูภายใต การควบคุม ในบางเร่ือง ประยุกตใช ความรู ทักษะ ทางวิชาชีพ และ 
เทคโนโลยี สารสนเทศ และการส่ือสาร ในการแกปญหา และการปฏิบัติงาน ในบริบทใหม รวมทั้งรับผิดชอบ 
ตอตนเอง และผูอ่ืน เกิดการเรียนรูอยางตอเน่ือง รวมท้ังพัฒนาตนเอง และสาขาอาชีพ ใชความสามารถ 
ในการปฏิบัติงาน ตามหลักการ และมาตรฐานอาชีพท่ีกําหนด ซ่ึงใชในการปฏิบัติงาน ดูแล และตัดสินใจ แกไข
ปญหา เบ้ืองตน ไดอยางเหมาะสม และสรางสรรค 
 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ  

เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ  (SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม 
รอยตอชนตําแหนงทาเชื่อม 1G (PA), 2G (PC), 3G (PF, PG), 4G (PE) เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม 
แผนเหล็กกลาคารบอน (GTAW) รอยตอตัวที แผนเหล็กกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F (PA), 
2F (PB), 3F (PF), 4F (PD) และเชื่อมแบบ Mag and Flux Core รอยตอตัวที แผนเหล็กกับแผนเหล็กกลา
คารบอน ตําแหนงทาเชื่อม 1F(PA),2F(PB),3F(PF),4F(PD) และทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทา
เชื่อม 5F(PH) เชื่อมโยงกับมาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวิชาชีพ อาชีพชางเชื่อมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 3 
ชางเชื่อมทิก ระดับ 2, ชางเช่ือมแม็ก ระดับ 2, ชางเชื่อมฟลักซคอร ระดับ 2 

 

ช้ันปท่ี 3 
 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 
 สามารถใชหลักการจากกระบวนการเรียนรูมาดําเนินการจัดการปญหาตางๆ ทางดานคุณธรรม 
จริยธรรม และศึกษาพฤติกรรมสวนบุคคลท่ีอยูรวมกันในสังคมวิชาชีพ และใชหลักการแกไขปญหาอยางเขาใจ
และรอบคอบ โดยยึดหลักจรรยาบรรณวิชาชีพ ซ่ึงแสดงออกทางพฤติกรรม ทางดานคุณธรรม จริยธรรม มี
ความรับผิดชอบ ซ่ือสัตยสุจริต เสียสละ เปนแบบอยางท่ีดีในการปฏิบัติตนตอสังคม และเขาใจผูอ่ืน และ
ธรรมชาติของโลกในปจจุบัน 
         2. ดานความรู 
 นําความรูในการศึกษา และที่ไดเรียนรูในหลักการท่ัวไปของงานวิชาชีพเฉพาะ มาปรับใชเพ่ือ
ความกาวหนาในดานสาขาอาชีพ ซ่ึงนําทฤษฎีในองคความรูท่ีไดศึกษาเก่ียวของกับสาขาอาชีพมาใช และ
สามารถวิเคราะหเบ้ืองตน ในการปฏิบัติงานในสาขาวิชาชีพ จากองคความรูดานภาษาอังกฤษ และเทคโนโลยี
สารสนเทศ ที่สามารถนํามาใชในการสื่อสารเบ้ืองตนได ตามหลักการท่ีเรียนรูตลอดหลักสูตรการศึกษา และ
ตองตระหนักในธรรมเนียมปฏิบัติ กฎระเบียบ และขอบังคับที่เปล่ียนแปลงตามสถานการณปจจุบัน  
 3. ดานทักษะ  
 สามารถทําความเขาใจ ทักษะในการเลือก และประยุกตใช วิธีการ เคร่ืองมือ และวัสดุขั้นพ้ืนฐาน 
รวมท้ังการส่ือสาร ในดานเทคโนโลยี  สารสนเทศ และทักษะในด าน ความปลอดภัย ท่ี เ ก่ียวของ 
อยางสรางสรรค และสามารถประเมินขอมูลแนวคิด และหลักฐานใหมๆ จาก แหลงขอมูลท่ีหลากหลาย และใช
ขอมูลท่ีไดในการแกไขปญหางานอ่ืนๆ ดวยตนเอง สามารถศึกษา ปญหาท่ีคอนขางซับซอน และเสนอแนะ
แนวทางในการแกไขไดอยางสรางสรรค โดยคํานึงถึงความรูทาง ภาคทฤษฎี ประสบการณทางภาคปฏิบัติ และ
ผลกระทบจากการตัดสินใจ โดยใชทักษะ และความเขาใจเน้ือหาสาระทางวิชาการ และวิชาชีพสําหรับ
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หลักสูตรวิชาชีพ ซ่ึงสามารถใช วิธีการปฏิบัติงานประจํา และหาแนวทางใหมๆในการแกไขปญหาไดอยาง
เหมาะสม 
 4. ดานความสามารถในการประยุกตใช และความรับผิดชอบ  
 โดยการใหคําแนะนําพ้ืนฐานท่ีตองใชในการตัดสินใจและการวางแผน เพ่ือการแกไขปญหา 
โดยไมอยูภายใตการควบคุมในบางเร่ือง ประยุกตใชความรู ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยีสารสนเทศ และ 
การสื่อสาร ในการแกปญหาและการปฏิบัติงานในบริบทใหม  รวมท้ังรับผิดชอบตอตนเอง และผู อ่ืน 
เกิดการเรียนรูอยางตอเน่ือง รวมท้ังพัฒนาตนเองและสาขาอาชีพ ใชความสามารถในการปฏิบัติงาน 
ตามหลักการและมาตรฐานอาชีพท่ีกําหนดซ่ึงใชในการปฏิบัติงาน ดูแล และตัดสินใจแกไขปญหาเบื้องตน 
ไดอยางเหมาะสม และสรางสรรค  
 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ  
 เชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) ตําแหนงทาเช่ือม 1G (PA) 2G (PC) ตามมาตรฐานอาชีพ
ชางเชื่อมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2 และ 5G (PH), 6G (H-L045) อมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) วัสดุ
เหล็กกลาคารบอน แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน รอยตอชน ตําแหนงทาเช่ือม G (PA), 2G (PC), 3G (PF), 
4G (PE) และเช่ือมทอกับทอเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเชื่อม 5G(PH) และ 6G (H-L045) และวัสดุ
เหล็กกลาไรสนิม รอยตอชน ตําแหนงทาเช่ือม 1G (PA), 2G (PC) และเชื่อมทอกับทอเหล็กกลาไรสนิม 
ตําแหนงทาเช่ือม 5G (PH) และ 6G (H-L045) และเชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการ
เชื่อมแบบ Mag and Flux Core วัสดุเหล็กกลาคารบอน แผนเหล็กกับแผนเหล็กกลาคารบอน รอยตอชน 
ตําแหนงทาเชื่อม 1G (PA), 2G (PC), 3G (PF), 4G (PE) และเช่ือมทอกับทอเหล็กกลาคารบอน ตําแหนง 
ทาเช่ือม 5G (PH) และ 6G (H-L045) และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม รอยตอชน ตําแหนงทาเช่ือม 1G (PA), 
2G (PC) และเช่ือมทอกับทอเหล็กกลาไรสนิม ตําแหนงทาเช่ือม 5G (PH) และ 6G (H-L045) เชื่อมโยงกับ
มาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวิชาชีพอาชีพ ชางเชื่อมทิก ระดับ 3 ชางเช่ือมแม็ก ระดับ 3 ชางเช่ือมฟลักซคอร 
ระดับ 3  ชางเชื่อมมิก ระดับ 3  


